hp Mo -pa12 GB.

PA 12 Glasperlen - ideal fur die Herstellung von steifen,
kostenguinstigen Qualitatsteilen. HP Multi Jet Fusion verwendet
ein feinkorniges PA 12 GB-Material, das eine Schichtdicke von
80 Mikrometern ermoglicht. Dadurch entstehen Teile mit hoher
Dichte und geringer Porositat im Vergleich zu lasergesinterten
Bauteilen. Besonders glatte Oberflachen und Funktionsteile
erfordern nur minimale Endbearbeitung. Das graue Polyamid
PA12GB hat eine leicht raue Oberflache und lasst sich durch
geringe Vorlaufzeiten ideal fir funktionale Prototypen und
Kleinserien bis hin zu Mittel-/GroRserienteilen von einsatz-
fahigen Teilen verwenden.

- Effektives Bauvolumen: 380 x 284 x 380 mm

» Schichtstarke 0,08 mm

- Druckauflosung (x, y): 1200 dpi

- Standardgenauigkeit + 0,2 bei 100 mm, sowie 0,2 %
+ Minimale DetailgroRe 0,25 mm

« Wandstarke von mindestens 1 mm

» Mindestabstand zwischen Wanden 0,4 mm

- Biokompatibilitat USP-Klasse I-VI /ISO 10993-5 / I1SO 10993-10
» REACH-konform

« RoHS-konform

» PAHs-konform

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

T T i

Bruchdehnung - Z D638
Zugmodul - XY D-638
Zugmodul - Z D-638 2900

* ASTM = American Society for Testing and Materials
THERMISCHE EIGENSCHAFTEN

BESCHREIBUNG EINHEIT |ASTM®  [ERGEBNIS |
Warmeformbestandigkeit (0,45 MPa) D-648

Warmeformbestandigkeit (1,82 MPa) D-648
Schmelzpunkt Pulver

* ASTM = American Society for Testing and Materials

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN
loesciRen  loweer s [eoews |

o752
Sehiftdichiedes Bulvers D-1895
Partielgrote 03452

* ASTM = American Society for Testing and Materials
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